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PABELLON DEL HORMIGON:
EN CADA EXPO UNA CONSTRUCCION DIFERENTE

“Cuesta entender lo que es Expo-Hormigon, nadie se lo imagina, hay que ir y verla”,
asegura Juan Pablo Covarrubias, gerente del ICH.

EI concepto y la metodologia de Expo-Hor-

migon es Unico en Chile, en Latinoamérica y
en el mundo; es una muestra en terreno de la
tecnologia mas avanzada, en que los propios
técnicos ensefian a usarla en una obra real, no
a escala.

El publico objetivo de Expo-Hormigoén esta
compuesto especialmente por los mandantes,
que al conacer lo que es posible conseguir en
el mercado, lo exigirdn a las empresas cons-
tructoras.

“La idea es que se cuestionen la manera ac-
tual de hacer las cosas y vean lo que ofrece el
mercado y las posibilidades de aplicarlo, para
mejorar la construccion en Chile,” explica el
gerente del Instituto.

A partir de este afio y por otros diez, el ICH
tendra un lugar definitivo para su feria en lo
que serd el PABELLON DEL HORMIGON;
cada afio, durante la Expo-Hormigdn, se mos-
traran distintas etapas de su construccion.

En la Expo-Hormigdn 2001 en que el tema
son los “Moldajes y Terminaciones Superficia-
les de Hormigon”, se construird, frente de los
espectadores, el muro arquitecténico curvo y
el edificio de antesala del Pabellon (320 m2
en dos pisos), ademas de la losa postensada del
salén multipropdsito, de 2.400 m2, (60 x 40
m), sin ningdn tipo de uniones.

Para Expo-Hormigdn 2002 se ha planea-
do construir el techo del salon con elemen-
tos prefabricados y con columnas de 12 m
de altura, sélo en los bordes, y durante la
Expo-Hormigén 2003 se levantaran las pa-
redes del pabellén, desarrollando tecnolo-
gias de “Albafiilarias y Tilt Up”.

Han comprometido su asistencia a la fe-
ria de este afio empresas norteamericanas,
alemanas, chinas, colombianas y espafiolas.
También participaran activamente técnicos
de Baker Concrete Construction y estara pre-
sente su duefio y actual presidente del ACI,
Daniel Baker.

PABELLON DEL HORMIGON sera par-
te del Centro de Convenciones Santiago, Es-
pacio Riesco, en un terreno de 17 hectéareas
ubicado en Avenida EI Salto 5000,
Huechuraba, a 200 metros de Américo
Vespucio. El tendra 3.000 m? de superficie,
con luces de 40 metros, y un edificio de dos
pisos de hormigdn a la vista de 320 m? como
antesala al gran salon. Seré el espacio techa-
do més grande de Santiago, en donde se po-
drén realizar espectaculos que hoy se deben
presentar en carpas. Para tener una idea de
su dimension, podria transformarse en una
cancha de tenis con capacidad para 3.000
espectadores.
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EN LA CONSTRUCCION DE HOY
TODO ES IMPORTANTE

Sin lugar a dudas el mercado de la construccion ha evolucionado fuertemente en estos Gltimos afios, siendo un reflejo
fiel de los cambios sociales y tecnoldgicos observados en el mundo entero. Son tantas y tan variadas las nuevas
tecnologias, que nos hacen reflexionar sobre nuestra capacidad de administrarlas y de saber elegir por cudl optar, para

alcanzar mejores estandares de produccion y calidad.

Permanecer indiferentes a este fendmeno, sin duda nos acarreard una pérdida de posicionamiento y competitividad.

La Camara Chilena de la Construccion ha puesto
especial énfasis en la tecnologia como una de las for-
mas de hacer mas competitivo al sector construc-
cion, materializando sus acciones a través de multi-
ples medios y motivando a personas y empresas ha-
cia una mayor productividad.

Una de estas iniciativas ha estado a cargo de un
grupo de empresas constructoras, que junto con la
Pontificia Universidad Catélica desarrollan un estu-
dio de la llamada “Lean Construction” que consiste
en analizar, estudiar exhaustivamente y racionalizar
los distintos procesos y actividades durante toda la
linea de produccion de una obra con el fin de dismi-
nuir los costos, fundamentalmente en las faenas de
flujo, las que en general no agregan valor al produc-
to final. Después de un afio de trabajo, las empresas
que participan de este proyecto han podido consta-
tar posibilidades de ahorro, bajando los costos y
mejorando la calidad del producto terminado. Este
mejoramiento de la calidad del producto final se saca
del mejoramiento de cada una de las partes del pro-
ceso. Pero para mejorar la gestion en construccion
no basta la racionalizacion de métodos y procesos
que le son absolutamente indispensables, sino que
es necesario contar con una buena tecnologia y aqui
es donde a nosotros, como Instituto, nos correspon-
de decir algo.

La Cémara a través de sus instituciones, entre
ellas el ICH, estéa seriamente involucrada en un tras-
paso de tecnologia a sus asociados y, a través de
ellos, a toda la comunidad.

Nuestro Instituto ha sido un fuerte impulsor y
ademéds un leal y eficiente colaborador de este tra-
bajo en equipo con las otras instituciones de la Ca-
mara, con los Ministerios del rubro y con el Insti-
tuto de la Construccion.

Nuestro lema es “promover y desarrollar tecno-
logia del hormigén y ponerla al alcance de todos”,
lo que hemos hecho en multiples actividades. Mi

interés en esta carta es destacarlo para que ustedes
sepan en qué podriamos servirles.

El ser sociedad afiliada del ACI (American Con-
crete Institute) nos ha ligado a uno de los més po-
tentes focos de tecnologia mundiales, que se ha tra-
ducido en acciones concretas:

« Certificacion de profesionales chilenos como
expertos ACI en diferentes rubros; a la fecha se han
titulado més de 250 profesionales.

 Participacion de una delegacion de seis miem-
bros permanentes en las comisiones de trabajo del
ACI y la reciente nominacion del ingeniero Fer-
nando Yéafiez como miembro del Comité ACI 318,
el mas importante del ACI, lo que enorgullece a
toda la comunidad profesional de nuestro pais.

= Autorizacion para vender publicaciones del ACI.

En cuanto al aporte del ICH al sector construccion
quisiera destacar distintos ambitos de participacion:

= Direccion de la secretaria técnica de las comisio-
nes de estructuray tecnologia del hormigén y partici-
pacion con estudios en las comisiones de albafileriay
pavimentos del C.D.T. y en la de certificacion de com-
petencias laborales de la Corporacion de Capacitacion
de la Construccion, lo que ha generado un liderazgo
tecnoldgico innegable de estas comisiones, y ha he-
cho que sus miembros se hayan ido insertando en los
mas altos cargos de instituciones especificas muy es-
pecializadas.

e Pégina web ICH conectada al portal de la Cé-
mara por la que se puede recurrir de consulta a
nuestra biblioteca y a nuestros expertos.

e Centro de agrupaciones gremiales especificas:

- Asociacion de Premezcladores de Hormigon
- Asociacion de Proveedores de Moldajes

- Asociacion de Proveedores de Aridos

- Asociacion de Fabricantes de Cemento

- Asociacion de Fabricantes de Mortero Seco
- Asociacion de Fabricantes de Aditivos

- Asociacion de Profesores de Construccion

Luis H. Bravo Garreton
Presidente ICH
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- Asociacion de Hormigon Prefabricado

%
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- Asociacion de Laboratorios Certificadores de
Calidad de Materiales para la Construccion

e Participacion en perfeccionamiento de profe-
sores de universidades y escuelas técnicas.

= Premio anual a personas que hayan dedicado
parte de su vida al desarrollo tecnoldgico o difu-
sion de la tecnologia del hormigén, a empresas que
apliquen tecnologias novedosas y a obras impor-
tantes donde el hormigdn justifique como solucidn
y haya sido bien ejecutado.

= Permanente contacto e intercambio con aso-
ciaciones gremiales que nos permite difundir rapi-
damente nuestros conocimientos.

= A partir del afio pasado, la realizacion de Expo
Hormigdn cuya primera version fue sobre pavimen-
tos industriales, mejorando visiblemente la tecno-
logia de esa especialidad; este afio la haremos sobre
moldajes y hormigdn arquitectonico.

Quisiera, por ultimo, transmitir mi entusiasmo y
el del personal del Instituto por la labor que se esta
haciendo. Cualquier iniciativa de la Cdmara o de al-
guna empresa va a tener a muchas personas querien-
do participar, siendo esta realidad una de las fortale-
zas del Instituto para desarrollar proposiciones.

Después de més de ocho afios de participacion
como Presidente y promoviendo acciones en forma
coordinada, creemos que el ICH ha generado un
bagaje de experiencia, contactos y conocimientos
que pueden ayudar muy eficientemente a las acti-
vidades del sector a hacer bien las cosas. Este se-
guird siendo nuestro objetivo, por lo que tenemos
abierta nuestras puertas a todos los que necesiten
nuestro apoyo.
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(,CUAL ES LA ALTURA OPTIMA DE CAIDA LIBRE DEL

HORMIGON?

La libre caida del hormigon de alturas de hasta 46 metros, directamente sobre la armadura, no produce segregacion
ni reduccion de resistencia a la compresion.

En més de 100 muestras de hormigones colocados
desde gran distancia, estudiadas en un periodo de més
de 30 afios, no se han mostrado evidencias de segrega-
cion o debilidad en el hormigon. A pesar de que los
sondeos fueron realizados en fundaciones bajo el agua,
los resultados pueden aplicarse a otros elementos es-
tructurales tales como paredes, columnas y losas de
piso con malla de refuerzo.

Disefiadores e inspectores especifican algunas ve-
ces la altura méxima de caida libre de hormigon
que generalmente es de 0.9 a 1,5 m (aunque Ilega
en ocasiones a ser tan pequefia como 0,6 m) para

minimizar, segdn ellos, la segregacion del mate- &

rial. Pero ni la norma ACI 301-99 («Especificacio-
nes para Hormigon Estructural») ni la ACI 318-
99 (“Requerimientos del Codigo de Edificacion para
Hormigdn Estructural”) limitan la maxima distan-
cia en que el hormigon puede caer libremente. In-
cluso la norma ACI 304-99 (“Guia para Medicion,
Mezcla, Transporte, y Colocacion de Hormigdn»)

establece que, si los moldes son suficientemente

abiertos y claros para que el hormigén no sea per-
turbado en una caida vertical en el lugar, es desea-
ble, por lo general, una descarga directa sin el uso
de tolvas, mangas o canaletas dosificadoras.

Al menos cuatro estudios de terreno de-
muestran que la caida libre del hormigén
de gran altura no reduce su calidad.

Para esta investigacion, el hormigén fue dejado
caer en un diametro de 0.9 m, en una fundacion a 24
m de profundidad, sin golpear los lados. Después de
dos semanas, se sacaron muestras y se hizo una exca-
vacion de observacion a 15 m de profundidad a lo
largo de la estructura, testeando la resistencia del
hormigon con un martillo de rebote. No se encon-
tré ninguna segregacion del hormigdn ni reduccion
en la fuerza de compresion.

El hormigdn fue dejado caer verticalmente desde
15 m en fundaciones de varios diametros. Se tomaron
muestras de hormigon fresco de tres fundaciones, desde
0.9m a 2.4 m de didmetro, y se analizaron los cam-

bios en la distribucion del agregado, que demostrd
ser esencialmente la misma que en las muestras to-
madas directamente del camidén mixer. No se detect6
segregacion del hormigon.

Se liber6 el hormigon a tres alturas diferentes,
1,5m, 7,6my mas de 15m, en una columna de 2,1

m de didmetro altamente reforzada de 23 m de pro-
fundidad. Luego se tomaron muestras del centro
de la columnay fueron examinadas visualmente, lo
que no revel6 ninguna evidencia de segregacion del
agregado. Se midio la resistencia de las muestras a
la compresion y los resultados indicaron que ésta
fue més alta para el hormigon que fue dejado caer
desde mas lejos: en la caida libre de 1,5m, el pro-
medio de resistencia a la compresion fue de
35,5MPa; en la caida de 7,6m, fue 39,6MPa; en la
de 15m, la resistencia fue 54,3MPa. (La resistencia
a la compresion disefiada a 28 dias era de 28MPa.)

El hormigdn fue colocado en 4 columnas perfo-

radas de 18m de largo por 0,9m de didmetro. Se
tomaron cilindros standard de 150 x 300 mm de
cada columna para compararlos en el laboratorio
con muestras de 100 mm de didmetro tomadas
después de que el hormigon fue adecuadamente
curado. Ninguna de las muestras exhibi6 signos de
segregacion. Las resistencias de las muestras varia-
ron de 35.5MPa a 48MPa, todas sobre los 28MPa
disefiados.

Los investigadores de la FHWA hicieron otras
observaciones durante este estudio:

La colocacion del hormigén golpeando di-
rectamente la armadura no causa segregacion ni
debilidad en el hormigon.

No hubo segregacion ni resistencias dife-
rentes entre las mezclas de bajo y alto asenta-
miento (se utilizaron mezclas hormigon con asen-
tamiento de 100 a 125 mm y 175 a 200 mm).

La colocacion del hormigdn golpeando el
hueco de la fundacion y los movimientos de la
armadura contra la tierra causan que ésta se suelte
y contamine el material, por lo que se recomien-
da que el hormigén no golpee la jaula y los cos-
tados de la fundacion.

Los estudios de terreno y la practica indi-
can que la caida libre del hormigén de altu-
ra de hasta 46 m directamente sobre las ba-
rras de acero o con conos altos no produce
segregacion o reduccion de resistencia a
compresion. Restringir la altura de caida, au-
menta el tiempo de colocacion del hormigon,
incrementando el costo para el propietario, sin
mejorar su calidad.

Nota:

El ICH estima que los resultados comen-
tados en este articulo se cumplen con hormi-
gones con asentamiento de cono 10 ¢m o Su-
perior y con un porcentaje de arena que los
haga cohesivos (bombeables). Hormigones de
cono inferior podrian segregar, por lo que
estos resultados no serian aplicables.

Fuente: Revista “Concrete International”, junio
2001, pégs. 44 y 45.




CONSTRUCCION CON HORMIGON

ARMAR UN PUZZLE PERFECTO CON TODAS LAs
PARTES DEL PROCESO

“We make the pieces fit”,

(“nosotros hacemos calzar las piezas”).

Aplicando el concepto del puzzle, Shilstone ha desarrollado toda una filosofia de trabajo en la construccion con hormigon .

James M. Shilstone, presidente de la consultora
stone & Associates, Inc. y miembro del American
Concrete Institute cree que todos los elementos de
la construccion interactdan entre si y pueden ser en-
cajados como en un puzzle. Sélo al reconocer cada
parte y establecer la forma en que ésta debe funcio-
nar con respecto a las demas, se obtendra un resulta-

do exitoso, previniendo posibles problemas.

El elemento central del puzzle son “los docu-
mentos del contrato” que deben guiar el proceso
para lograr los objetivos arquitectonicos y los cri-
terios estructurales.

Con frecuenciay por desgracia, las especificacio-
nes son un compendio de muchos elementos no re-
lacionados. Las “especificaciones standard”, “pro-
gramas de computacion” y “cinta adhesiva” son las
formas comunes de juntar las especificaciones para
el hormigon. En muy pocas ocasiones las especifi-
caciones se refieren exclusivamente al trabajo que
se debe realizar. Muchas especificaciones exigen ma-
teriales que estan discontinuados. Existe una can-
tidad de especificaciones que piden cemento Tipo
111 A. Yo nunca he logrado encontrar un productor
de este tipo de cemento.

Sin un conjunto de especificaciones adecuadas, ni
la mejor practica constructiva tendra efecto.

Casi el 60% de los proyectos que a nosotros, como
consultores, se nos pide evaluar y corregir sus defi-
ciencias, no tienen éxito por causa de contratos inade-
cuados. Muchos contratistas siguen con la antigua fi-
losofia de “si usted puede disefiarlo, yo puedo cons-
truirlo”. Muchos de ellos terminan en los tribunales o
en la bancarrota porque no pueden cumplir.

Los documentos del contrato necesitan una mejor
coordinacion y esta coordinacion deberia ser requeri-
da por normas del ACI. No he podido encontrar una
norma del ACI que fije los requisitos en relacion con
el espacio adecuado para una buena obra de construc-
cion. Parece haber mas interés en los clculos de dise-
fio realizados en una oficina que en la obra misma.
Me pregunto si un buen disefio tedrico tiene algin
meérito si no puede ser realizado adecuadamente.

La competitividad del mercado ha establecido
productores de lo que denominamos “materiales

estandarizados de alta calidad”. Sin embargo, hay
materiales que otorgan caracteristicas especiales a
la mezcla de hormigon y deben ser considerados en
sus aplicaciones especiales, sobre una base de cono-
cimiento técnico de su valor.

El objetivo de los ingredientes es maximizar la
oportunidad para alcanzar los propésitos y el crite-

rio estructural.

Aunque pareciera que la mezcla de hormigon y
los ingredientes estuvieran relacionados, no siem-
pre es asi. La mezcla de hormigén debe alcanzar los
criterios establecidos por el ingeniero estructural
y, a la vez, debe adaptarse al proceso constructivo.
Desafortunadamente, no contamos con una norma
aceptable con la cual juzgar si una mezcla de hor-
migon contiene 0 no demasiada arena o demasia-
das piedras.

Con frecuencia el criterio se establece de acuer-
do a la resistencia y al descenso de cono. Existe una
tendencia a lograr resistencias superiores, mejores
caracteristicas de permeabilidad, una densidad alta
y un minimo de grietas.

Las consideraciones sobre la mezcla de hormi-
gdn no terminan con la colocacion del hormigdn
en los moldes. EI hormigén debe ser curado ade-
cuadamente. Cuando se acaba la humedad, se de-
tiene la ganancia de resistencia. Por lo tanto, el
curado es esencial. El hecho de que las muestras de
hormigén curadas en un estanque en el laboratorio
alcancen una cierta resistencia no significa necesa-
riamente que la estructura tendré calidades com-

parables,

En la mayoria de los casos éste es el foco princi-
pal de los problemas. Las armaduras deben cum-
plir con los criterios establecidos por el ingeniero
estructural, pero ademas deben tener una confi-
guracion que facilite la colocacidon y la
compactacion.

Una buena mezcla de hormigdn es més que
agua. Lamentablemente, muchos disefios de ar-
maduras requieren una alta demanda de agua. No
es error del contratista cuando no puede utilizar
un tubo para colocar adecuadamente el hormigon
o0 cuando debe usar mayor cantidad de agua por-
que la compactacion correcta es imposible. Como
socio de una firma de ingenieros, comenté en una
ocasion, que “nosotros tenemos como préctica no
ir a trabajar cuando se esta colocando el hormi-
gon, porque no queremos ver todos los errores.”

Las armaduras en la obra deben ser evaluadas
como el diametro maximo de las barras incluyendo
la deformacion. El ingeniero debe dejar una provi-
sion de espacio para estas deformaciones, porque
hay tanto material como en el centro de la barra.
Debe haber espacio para realizar el trabajo.

La armadura para el hormigdn no es un fin para
si misma. Muchos aseguran que las normas ade-
cuadas obligan al ingeniero a usar “su juicio”. Si el
ingeniero no tiene un entrenamiento para ejecutar
el proceso del hormigon, jcomo podra utilizar su
juicio en lo relativo a este proceso!

Si no existen estandares establecidos por el ACI
u otro organismo, en relacion con el espacio nece-
sario para que el contratista pueda realizar su tra-
bajo, ¢cdmo podra medir su disefio? Las armaduras

son parte del rompecabezas, no toda la estructura.

Los moldajes tienen una influencia significativa
en la construccion con hormigon. Deberia dérsele
mas énfasis a su estudio, porque afectan la deman-
da de trabajo, el ciclo de trabajo y las tolerancias de
construccion. Se podria esperar que las tolerancias
fueran mas restrictivas.

Los moldes son para dar forma al hormigon, de
manera que pueda alcanzar los objetivos y ofrecer
las caracteristicas superficiales deseadas para el pro-
ducto. El hormigon es el espejo del molde.

Los moldajes deben soportar las cargas que le apli-
can debido a la cabeza liquida como al esfuerzo de
compactacion. Se deben minimizar las fugas. Es una
reaccion normal de los trabajadores de la construc-
cion reducir el esfuerzo por compactacion, rebajando
la calidad del hormigdn, cuando las moldes pre-
sentan fugas.

La ubicacion de las amarras deberia estar coordi-
nada con la colocacion programada para el hormi-
gon. Si se toman las medidas para usar un tubo de
cierto tamaro, una serie de amarras en la linea cen-
tral del espacio abierto elimina la posibilidad de
emplear ese aparato. Se estd cuestionando el costo
de instalacion de las amarras y se estd intentando
disminuirlas.

Es importante tener moldajes de alta calidad, por-
que su mayor precio se paga con creces con la dis-
minucion del costo de las amarras.

La seleccion de los equipos es una esquina muy
importante de este rompecabezas. En muchos ca-
sos, la seleccion de éstos se basa en otros factores




que los exigidos por la construccion. Los equipos
deben funcionar adecuadamente con los materiales
y operaciones planificados y no ser seleccionados
Unicamente por la disponibilidad o precio inicial.

Los tubos, por ejemplo, deben ser adecuados para
la mezcla especificada y en nimero suficiente para
no demorar el progreso de la construccion.

Los equipos de entrega de la mezcla de hormi-
gon no deberian controlar su consistencia, como
sucede con los camiones mixer, que no pueden des-

cargar el hormigén con bajo descenso de cono.

La colocacion puede significar el éxito o el fraca-
so de la calidad de la construccion con hormigon.
Las técnicas de colocacion del hormigén deben
transportar y/o guiar la mezcla establecida al pun-
to de deposito.

La mezcla de hormigon debe adaptarse al proce-
so adecuado de construccion, sin embargo su
objetivo principal es lograr los criterios
del ingeniero.

En muchos casos, las ca-
racteristicas de ciertas L
bombas y de las - *®
cubetas de descarga 1
requieren mezclas ™ g*

que son contradicto- = m " Il

rias con los criterios 1 5 ks

general y asegurarse de que el trabajo puede ser
realizado de la manera especificada; planificar la
utilizacion del equipo necesario para lograr los ob-
jetivos especificos.

Cuando se ha tomado la decision de proseguir
con la construccion, el contratista, en realidad, asu-
me la responsabilidad de la validez del disefio. A
veces esta decision tiene un gran costo.

En muchas operaciones constructivas, existe una
diferencia entre la planificacion y supervision y los
hombres que hacen el trabajo. Al trabajador se le
indica como utilizar los moldajes, y para él es un
“lio” absoluto. A veces una simple explicacion pue-
de ser suficiente entrenamiento para que el traba-
jador aprecie los objetivos de su esfuerzo.

Por ultimo, laadministracion debe tomar las pre-
cauciones para proteger el trabajo que ha sido rea-
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importante del rompecabezas.

La eleccion de vibradores no debe fijarse sélo en
la conveniencia de precio y la facilidad de manten-
cioén, sino también en que éstos tengan la frecuen-
cia apropiada para fluidificar la mezcla, la ampli-
tud para golpearla en su lugar, la fuerza para man-
tener la efectividad de la operacion bajo carga y el
tamafio para sobrepasar la resistencia de las parti-
culas que debe mover. La alta frecuencia por si sola
no puede realizar el trabajo.

La mezcla, el tamafio de las secciones, los deta-
lles de las armaduras y el vibrador deben estar en
perfecta sincronizacion o no se obtendréan resulta-

dos 6ptimos.

La pieza final del rompecabezas es la adminis-
tracion del contratista. Con demasiada frecuencia
no nos cercioramos lo suficiente de las habilidades
de la persona que realizara el trabajo de construc-
cion con hormigon.

La administracion debe planificar la operacion,
establecer las técnicas y entrenar y supervisar al per-
sonal que realizard el trabajo; revisar la tecnologia

lizado y asegurarse que no sea desfigurado o dafia-
do por otras operaciones.

“Hemos revisado la lista de los comités del ACI
y su mision y no hemos podido encontrar ninguno
responsable de la coordinacion de los detalles del
proceso de construccion con hormigén. Cada co-
mité funciona como un grupo auténomo indepen-
diente que toma decisiones relacionadas Unicamente
con su pieza del rompecabezas. Cada pieza asume
la forma que él desea y no existe espacio para la
interaccion.

“Estamos preocupados especialmente por la fuen-
te de experiencia en la construccion con hormigon.

Recordemos que el contratista comun esta ICH

orientado hacia las operaciones. Pocos tienen en
sus equipos de trabajo personas que se dediquen a
analizar las caracteristicas potenciales de la mezcla
basadas en un disefio tedrico dado; a evaluar técni-
camente las caracteristicas de un vibrador; a expre-
sar que las armaduras detalladas desafian una cons-
truccion razonable y a sugerir detalles alternativos;
a reconocer las limitaciones de una bomba con una
mezcla o a resolver profesionalmente los muchos
detalles que se encuentran relacionados.

“El arquitecto no es la respuesta, pues tiene co-
nocimientos generales. Los ingenieros estructura-
les son proclamados como lideres técnicos de la in-
dustria del hormigdn. La formacion del ingeniero
estructural incluye la ciencia de los andlisis de re-
sistencias y el disefio de elementos estructurales para
realizar construcciones seguras, pero el hormigén
es un pequefio capitulo en este tema. No encontra-
mos nada relacionado con una preparacion especial
en los procesos de transformacion de las materias
primas naturales en hormigon.

i, “Pareceria que, a menos que
“Jgtenga una extensa experiencia
ademés de sus estudios, el cal-
culista tuviera menos compe-
tencia en el proceso de cons-
truccion con hormigén que
el contratista. El trabajo dia-
rio del contratista estaria desa-
rrollando mayor experiencia prac-
tica para él que la que puede ser ad-
quirida por un ingeniero en disefio
estructural.

“Por lo tanto, encontramos un vacio
en los conocimientos sobre el proceso cons-
tructivo con hormigén. Hay muchos que co-
nocen las piezas del rompecabezas, pero ;quie-
nes son versados en ordenar y colocar adecuada-
mente las piezas? Existe una necesidad urgente
de profesionales del proceso del hormigén, ‘inge-
nieros del hormigoén’, que estén adiestrados en la
transformacion de los materiales naturales en hor-
migon integra y estructuralmente utilizable.

“Por desgracia, no existe un entrenamiento aca-
démico disponible para ese tipo de profesional, ni
un espacio para él en la escala de la construccion.
Solicito a las universidades que creen un
curriculum de ese tipo, porque es una gran nece-
sidad para los graduados.

“Hasta que no hayamos formado adecuadamente
a profesionales en el proceso constructivo, la in-
dustria de la construccion continuard manifestan-
do que el hormigdn es un material impredecible.

“Cuando el proceso esté ordenado, el uso del
hormigon se expandird ain mas, como uno de los
materiales de construccién mas versatiles del hom-
bre.”

Extracto del articulo “Concrete Construction — Making the
Process Work”, de James M. Shilstone, Sr., por el que obtuvo el
premio Wason Medal 1979.

Publicado en ACI JOURNAL / diciembre de 1977.
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INFORMACION A
NUESTROS
VISITANTES
Fecha 26 al 29 de Septiembre del

2001.
Lugar Espacio Riesco, a un costado de

la Ciudad Empresarial de Hue-
churaba, Avda. El Salto 5000
(ver mapa de ubicacion).

Horario 10:00 a 18:30 hrs.

Entrada Solicitar invitacion liberada en
el ICH o en nuestra pagina web
através del formulario «Contac-
tenos” hasta el 1 de septiembre
Si no cuenta con invitacion la
entrada para los dias 26 y 27 sera
de $20.000.- y para los dias 28
y 29 de $ 5.000.-

Movilizacion Transporte privado de iday regreso,
sin costo para el visitante, que saldra
desde la Estacion del Metro «Escue-
laMilitars (por Avda. Américo Ves-
pucio - paradero de Metrobus), en

los siguientes horarios:
SALIDA REGRESO
09:30 09:45
10:00 10:30
11:00 11:30
12:00 12:30
13:00 13:30
14:00 14:30
15:00 15:30
16:00 16:30
17:00 17:30
18:00 18:30

Servicios de Alimentacion

Restaurant de comida rapida que atendera
en el mismo horario de la feria. También hay
restaurants en la Ciudad Empresarial de Hue-
churaba, a cinco minutos de Espacio Riesco.

Fecha

Miércoles 26-09

Jueves 27-09

Viernes 27-09

Séabado 29-09

MAYOR INFORMACION EN EL SITIO WEB: www.expohormigon.cl- - - - -
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PROGRAMA

Hora

10:00 a2 10:30
10:30a12:30

12:30a13:30

15:00 2 16:30
16:30 2 18:30
16:30217:30

10:00 a 17:00
11:00 a 12:00

12:00213:30
14:00 2 16:30
16:30 2 18:30

Actividad

Ceremonia de inauguracion.

Visita soluciones novedosas de colocacion de
moldes y andamios.

Movimiento de moldajes, en grandes bloques,
del primer al segundo nivel.

Movimiento de moldaje tinel y mesa voladora.
Instalacion de moldajes en segundo nivel.
Visita para ver novedosos insertos de armadu-
ra, detalles de colocacion de moldajes.

Hormigonado segundo nivel.

Detalle de capachos, tipo de hormigon, man gas,
bombas, control de calidad, etc.

Ceremonia: Desmolde muro arquitecténico.
Construccion de losa de piso industrial.
Desmolde muro largo segundo piso y medicion
de tolerancias.

PrRoGrRAMA EsPecIAL PARA PROFESIONALES Y UNIVERSIDADES

10:00 2 11:00
11:00 2 12:00
11:00 a 13:00
14:30 a 15:00
15:00 a 16:00
16:00 2 17:00

Video de demostraciones dias anteriores.
Charla con detalles de la tecnologia mostrada.
Visita soluciones de colocacion de moldes (grupos).
Visita muro con hormigén arquitecténico.
Charla pisos industriales

Visita losa superplana y operacion grtas horquilla.

ProGRAMA EspPeciAL PARA PERSONAL DE FAENA Y PUBLICO GENERAL

10:00a 11:00
11:00 2 12:00
11:00 a 13:00

14:30 a 15:00
15:00 a 16:00
16:00 2 17:00
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Video de demostraciones dias anteriores.
Charla con detalles de la tecnologia mostrada
Visita soluciones de colocacion de moldes
(grupos).

Visita muro arquitectonico.

Charla pisos industriales.

Visita losa superplana y operacion grias horquilla
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AVANCES DEL PROYECTO FDI - ICH
“ DESARROLLO DE RECOMENDACIONES ESPECIALES
PARA EL DISENO DE VIVIENDAS SOCIALES DE
ALBANILERIA DE 1 Y 2 PISOS”.

Se estan desarrollando actualmente los ensayos correspondientes a la evaluacion
de la influencia del mortero de relleno en el comportamiento de la albafiileria.
Para ello se estan investigando tres procedimientos diferentes, usando probetas
de aproximadamente 80 cm de altura formadas por media unidad:

a.- Mortero de junta de acuerdo a NCh 1928 con 10 MPa de resistencia a com-
presion y relleno de huecos con el mismo mortero de pega, hilada por hilada.

b.- Mortero de junta de resistencia mayor a la establecida en NCh 1928 (13
MPa) y relleno de huecos con el mismo mortero, hilada por hilada.

c.- Mortero de junta de acuerdo a NCh 1928 con 10 MPa de resistencia a com-
presion y relleno de huecos con hormigon fluido de resistencia acompresion 17.5
MPa.

En los tres caso se esta investigando el anclaje y empalme de barras de 12 mm en
las perforaciones de las unidades y también el desarrollo del agrietamiento. Los
resultados obtenidos hasta la fecha son altamente promisorios y se espera infor-

marlos en la proxima edicion de Hormigon al Dia.

CENA DE
COLABORADORES ICH

Como afios anteriores, el ICH invito
a sus colaboradores a una comida en
el Club Militar el 30 de julio, resul-
tando un momento agradable y sim-
patico, amenizado con show humoris-
tico. El presidente del ICH, Luis H.
Bravo Garreton aprovecho la oportu-
nidad para agradecer a los profesiona-
les que desinteresadamente colaboran
con el desarrollo tecnolégico del pais.
Por su parte, el presidente de la Ca-
mara Chilena de la Construccion, Juan
Ignacio Silva, felicito al ICH por la
labor que ha venido realizando para
mejorar la calidad de la construccion.

ASAMBLEA FIHP
DURANTE EXPO-
HORMIGON
La Federacion Interamericana de Hor-
migon Premezclado FIHP ha confir-
mado la realizacion de la Asamblea
Anual de Socios en el entorno de la

Expo-Hormigén ICH 2001.

SEMINARIO
“PREFABRICADOS DE
HORMIGON EN ZONA

SiISMICA”

Este seminario dirigido a ingenie-
ros, arquitectos y constructores, fue
dictado el 25y 26 de junio por los
expertos norteamericanos S.K.
Ghosh, Vilas Mujumdar y Vitelmo
Bartero, con la participacion de des-
tacados profesionales chilenos. Ade-
mas de conocer las ultimas investi-
gaciones a nivel mundial em mate-
ria de disefio y comportamiento sis-
mico de estructuras prefabricadas de
hormigdn, se dieron a conocer alter-
nativas que presenta la prefabrica-
cion en la construccion con hormi-
gon a la vista y los proyectos que se
estan ejecutando en Chile y el ex-
tranjero.

SEMINARIO
“TECNOLOGIA DEL
HORMIGON PARA
HORMIGON

ARQUITECTONICO”

Gran interés suscito este seminario que
se realizo el 26 y 27 de julio en el mar-
co de la proxima Expo-Hormigon 2001
sobre moldajes y terminaciones super-
ficiales de hormigdn. James Shilstone
Jr., experto ACI y presidente de una
consultora con mas de 30 afios de expe-
riencia en manejo del hormigén, hablé
especialmente sobre la importancia de
la mezcla de los componentes del hor-
migon y su interaccion con los demas
procesos de la construccion, para lograr
una buena calidad final.

CHILENO
MIEMBRO
DEL
COMITE
ACI-318

El ingeniero
chileno Fernan-
do Yafiez Uribe, presidente de la Co-
mision de Tecnologia e Innovacion
de la Camara Chilena de la Construc-
cion, fue nombrado recientemente
miembro del Comité 318 “Codigo de
Disefio de Hormigén Armado”, el
Comité mas importante del Ameri-
can Concrete Institute. La designa-
cién es un reconocimiento a la labor
que los profesionales chilenos han
realizado con el ACI.

Es interesante comprobar que Yariez
es el primer miembro del ACI 318
que no ha estudiado en una universi-
dad norteamericana, como ha sido
histéricamente.

ICH

FELICITACIONES A ICV POR IRI 1,1 m/Km

El ICH felicita a la empresa Ingenieria Civil Vicente S.A. por los resultados
obtenidos en la construccion de 16,4 km de pavimento de la Ruta 257 Ch, de
Bahia Azul a Cerro Sombrero, en la provincia Tierra del Fuego, XII Region.
En parte importante de la obra se logré un valor de IRI de 1,1 m/km.




El seminario “Prefabricados de Hormigon en Zona Sismica” fue dictado por dos ingenieros indios, Drs. S.K. Ghosh
y Vilas Mujumdar y el profesor Vitelmo Bertero de la Universidad de California en Berkeley. “Tecnologia del Hormigon
para Hormigon Arquitectdnico” estuvo a cargo del Dr. James Shilstone Jr.

1: Maria Eugenia Seguel y Juan Pablo Covarrubias del ICH entregan un regalo al Dr. Vilas Mujumdar. 2: El gerente del ICH con el Dr.S.K.Ghosh. 3: Durante un intermedio,
el profesor Vitelmo Bertero conversa con Rene Petinnelli, Patricio Bonelli, Marcial Baeza, Rodrigo Mujica y Augusto Holmberg. 4: Vista general de la exposicion del Dr. Bertero.
5: Juan Pablo Covarrubias entrega a James Shilstone Jr. un recuerdo de parte del ICH. 6: James Shilstone Jr, Renato Vargasdel ICH, .................. Y
7: Vista general de los asistentes a los seminarios del ICH en el Auditorium del Centro de Conferencias de la SOFOFA.
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En el lanzamiento oficial del proyecto realizado el 30 de mayo vemos al Luis H.
Bravo Garretdn, presidente ICH, Héctor Vera, ejecutivo de CORFO para el Proyecto
FDI, y Juan Pablo Covarrubias, gerente ICH.

Como todos los afios el ICH invitd a sus colaboradores
y amigos a una cena de camaraderia, el lunes 30 de agosto
en el Club Militar.

1: Luis H. Bravo Garreton, presidente del ICH, recibe a Juan Ignacio Silva,
presidente de la Camara Chilena de la Construccion, y los past presidentes Hernan
Doren y Horacio Pavez.

2: Durante el aperitivo vemos a Fernando Yafiez, Ernesto Herbach, Augusto
Holmberg, Daniel Sunico, René Lagos, Alfonso Larrain y Juan Gustavo Lange.

3: Sentados a la mesa Guido Septilveda, Hernan Doren, Andreas Heusler, Horacio
Pavez, Luis H. Bravo, Juan Ignacio Silva, Arturo del Rio y Juan Pablo
Covarrubias.

Rodrigo Mujica, past presidente de AIE, Asociacion de Ingenieros Estructurales, Au-
gusto Holmberg jefe &rea Edificacion del ICH, Fernando Yafiez, presidente de la Comi-
sion de Estructuras de la C.Ch.C. y presidente de AIE, y Marcial Baeza, presidente de
ACHISINA, Asociacion Chilena de Sismologia e Ingenieria Antisismica.




JAMES M. SHILSTONE, SR., especialista en Tecnologia del Hormigon

ENTRAR MENTALMENTE DENTRO DEL

HORMIGON

Con 78 afios y un marcapasos recién puesto, James Shilstone esta empefiado en
impulsar los cambios que se deberan introducir en la industria del hormigén en el
nuevo siglo, desde la presidencia de las empresas Shilstone & Associates, Inc. y
Shilstone Software Co. La primera es una consultora que provee soporte técnico a
arquitectos, ingenieros, y contratistas para el disefio y construccion del hormigon
arquitectonico; la otra desarrolla programas computacionales al servicio de la practica
con hormigén. Las dos compaiiias se complementan en la tarea de ayudar a disefiar,
construir y modelar mejor y mas econémicamente, un hormigon mas durable.

EI logotipo de las compafiias Shilstone

es un puzzle con la explicacion “We make
the pieces fit”, (“nosotros hacemos calzar
las piezas”) En torno a este concepto, Jim
ha desarrollado toda una filosofia de tra-
bajo que le ha reportado ser reconocido
como experto en el proceso de construc-
cion con hormigon.

La experiencia de la empresa consultora
se apoya en que los Shilstone han estado
por tres generaciones, casi 80 afios, pre-
ocupados del hormigén y siempre a la van-
guardia de los adelantos tecnolégicos. “Mi
padre tenia un laboratorio quimico, cuan-
do a mediado de los afios veinte, oyo ha-
blar de la teoria de Duff Abrams sobre los
efectos del agua en relacion al cemento. El
estudid esta teoria y luego viajé con
Abrams recomendando el control de cali-
dad del hormigon. Luego expandio su la-
boratorio para incluir materiales de cons-
truccion.”

Se puede decir que éste fue el comienzo
de la inclinacién de los Shilstone por el
hormigdn y los primeros esbozos de la
empresa nacida en 1962. “Mi hijo se me
unié en 1977. Como yo, €l no es un inge-
niero graduado; también vio el hormigdon
en terreno. Jay pas6 18 meses estudiando
el uso de sulfuro modificado como

conglomerante del hormigén para Chevron
Chemical Co. y trabajé con un amigo con-
tratista durante varios meses para probar-
lo. Mientras yo trabajaba con la tecnolo-
gia del hormigdn, él nos introdujo en la
era de la computadora y empez0 el desa-
rrollo de un software Gnico en el mundo.”

Jim Shilstone se define a si mismo como
un tecnélogo del hormigon. Nacié en
Nuevo Orleans, La. y fue el menor de tres
hermanos, que le llevaban 12 y 14 afios de
diferencia. Actualmente vive en Dallas.

Su padre, quimico calificado de la in-
dustria del azucar que llegd a ser Doctor
en Salud Publica, venia de Barbados; su
madre era de Louisiana.

“Mi padre creia que sus hijos jovenes
debian estar ocupados en el verano, asi es
gue empece a barrer suelos y lavar probetas
en las vacaciones. En 1938 hice mi prime-
ra investigacion intentando producir hor-
migon «sawable» (capaz de ser cortado)
usando aserrin como agregado. Por supues-
to no funciono pero hice un programa com-
pleto de investigacion.”

Mientras se desarrollaba la Segunda Gue-
rra Mundial, comenzo6 a trabajar en plan-

tas de dosificacion de hormigon atendien-
do el control de calidad, cuando en 1942
le avisaron que debia reportarse inmedia-
tamente en la Academia Militar de West
Point como cadete. Estuvo dos afios y
medio en la ocupacion de Japdn y después
otros tantos sirviendo en distintas asig-
naciones en EE.UU. En 1950, con 27 afios,
dejo el servicio y volvi6 al laboratorio de
ensayos de la familia. Se casé y tuvo a sus
hijos Jay y Riggan.

“;Qué es lo mas importante que he he-
cho? Tener dos nifios maravillosos. Mi hijo
estd haciendo una diferencia en la indus-
tria del hormigdn con sus programas de
computacion. Tengo dos nietas jovenes
muy capaces. Mi hija Riggan es una pro-
fesional de la computacion en Seattle y tie-
ne muchas cualidades tanto personales
como profesionales.”

Este tecndlogo no solo trabajé con hor-
migon sino también con suelos, acero, as-
falto, pinturas, e inspecciones de soldadu-
ras y piezas fundidas. Se involucrd con el
hormigon arquitecténico moldeado en
obra durante la planificacién de un pro-
yecto. “Ese paso es muy importante, por-




que es el mas exigente de todos los méto-
dos de construccion con hormigén,” ase-
gura, y continua: “Inventé un sistema, co-
nocido como Arbeton, para producir un
agregado expuesto uniforme en construc-
cion vertical. Arquitectos, ingenieros, y
contratistas necesitaban nuestros conoci-
mientos especiales de hormigdn, asi es que
organizamos la compafiia Architectural
Concret Consultants, Inc.”

Sus clientes eran los arquitectos mas re-
nombrados en todo EE.UU. y hacia 1970
habian servido como consultores especia-
les para proyectos avaluados en mas de 50
billones de dolares.

La empresa fue adquirida por General
Portland Cement Co. y Shilstone tuvo que
renunciar al laboratorio de ensayos. “GPC
desarrollé un cemento color canela, llama-
do maés tarde Warmtone, el mismo color
de mi tarjeta comercial. Paso que el ge-
rente de division habia venido a mi ofici-
naen Houston con tres redomas de cemen-
to a preguntarme cual de ellas me gusta-
ba. Yo pasé mi tarjeta por las tres y selec-
cioné el de su mismo color. Ese es el ce-
mento usado en el Aeropuerto Dallas / Ft
Worth y muchos otros proyectos.”

Tiempo después, viendo Shilstone que
habia problemas en la industria del hor-
migon por la falta de educacion técnica de
arquitectos e ingenieros y porque no ha-
bia unidad entre todas las partes
involucradas en la construccion, dejo GPC
y reorganizo su compafiia.

“Escribi el articulo ‘Construccion con Hor-
migdn - Hacer que el Proceso Funcione’ para
describir la necesidad de una relacion pla-
neada entre todas las partes del proceso de
fabricacion del hormigon. Usé el rompe-
cabezas como analogia, porque si las pie-
zas no encajan perfectamente, el puzzle no
puede resolverse bien.”

Jim Shilstone considera que el proble-
ma de la educacion inadecuada de los in-

genieros en los aspectos técnicos del hor-
migon esta poniéndose cada vez peor, por-
que algunas de las principales escuelas de
ingenieria no dan a sus estudiantes un solo
curso técnico sobre hormigon. “Si ellos no
conocen los aspectos técnicos de como debe
ser hecho el trabajo correctamente, ;como
pueden planear en forma apropiada una
obra? Nosotros observamos este problema
demasiado a menudo y vemos que le cues-
ta muy caro a la construccion, porque mu-
chas veces el resultado es un trabajo pobre
en durabilidad. La buena construccion con
hormigon es muy exigente.”

Afirma que un ingeniero técnico en hor-
migoén es tan necesario hoy dia como el
ingeniero geotécnico que maneja suelos.

“Mafana asistiré a una reunion para so-
lucionar problemas causados por ingenie-
ros que estan disefiando una estructura que
ino puede hacerse con hormigén! Son per-
sonas jimportantes! que estan trabajando
en un proyecto jimportante!” dice, recal-
cando la palabra “importante”.

Y continda: “Un buen ingeniero debe
saber si lo que él disefia puede construir-
se. El hormigon de alto rendimiento esta
definido por el ACI. El primer criterio es
‘facilidad de colocacion’. Esa es una refe-
rencia directa a los ingenieros, que deben
dejar de culpar a los contratistas y mirar a
sus propios disefios cuando hay proyectos
complejos.”

“En lo que a mi concierne, insisto en lo
que les dije a los estudiantes en la Uni-
versidad del Estado de Louisiana hace al-
gunos afios. Me preguntaron si debian de-
dicarse a disefiar 0 a construir. Yo les pre-
gunté si ellos veian su futuro creando di-
sefios innovadores o construyendo los pro-
yectos para poder decir: ‘§Yo hice esto!’
Les sugeri que, si querian disefio, se fue-
ran a trabajar en construccion por lo me-
nos 5 afios e hicieran lo contrario, si que-
rian dedicarse a construir. Deben cono-
cer el otro lado del cerco para entenderlo
bien y después hacer las cosas lo mejor
posible en el lado de ellos.”

A los ingenieros nuevos, Shilstone les
aconseja trabajar primero en una buena

empresa privada de ensayos (no en
un trabajo publico), en donde puedan
aprender mucho de los materiales basi-
cos. “El ingeniero tiene que ‘pensar’ el
proceso y ‘ver mas alld’, cuestionarse
todo y preguntarse ‘;por qué?’ y ‘;como
podemos hacerlo mejor nosotros?’ Debe
fijarse en los detalles; examinar el hor-
migén viejo y ver la diferencia en la dis-
tribucién de particulas. ;Por qué es
mejor uno que el otro? Debe ir mental-
mente dentro del hormigon y visualizar
cémo funciona llenando vacios.”

Shilstone se queja de que pocos inge-
nieros estan interesados en la tecnolo-
gia de la mezcla. “Ese es trabajo de otro,
dicen, y se preocupan principalmente
por la fuerza, aunque la fuerza en mu-
chas aplicaciones no es indicador de ser-
viciabilidad. La mezcla es el carbura-
dor que controla mucho del trabajo.”

Segun él, lo mas importante en sus
negocios es el trabajo con hormigon ar-
quitectonico, el desarrollo del conoci-
miento de la construccion con hormi-
goén como un proceso industrial y las
mezclas de hormigdn como particulas
finitas que llenan puntos de la manera
apropiada para optimizar el rendimien-
to.

“Me he dado cuenta de que, a través
de los afios, el hormigén ha sufrido mu-
chos cambios y muchos han causado los
problemas que tenemos hoy. Los cam-
bios no fueron “para mejor» sino para
intentar hacer algo mas simple sin fi-
jarse en el efecto sobre la calidad. Si yo
puedo ayudar a mi hijo a hacer los cam-
bios para mejorar la calidad del hormi-
gon antes de que yo me vaya de este
mundo, siento que habré tenido éxito.
Debemos cambiar para el siglo 21 y es-
tamos empezando a un nivel pobre, es-
pecialmente en infraestructura.”

ICH
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EXPO HORMIGON-ICH:
UNA MUESTRA NECESARIA

El producto méas reciente creado por el ICH y tal vez el mas Ilamativo por el impacto que ha producido en Chile en
la préctica constructiva con hormigon, es la feria monotematica Expo Hormigén-1CH, con demostraciones en terreno.

Después de la primera version del 2000, multiples felicitaciones y comentarios favorables de expositores y visitantes
incentivan al ICH a continuar con su afan de ensefiar como se aplica la tecnologia de punta.

EI presidente de la Camara Chilena de la
Construccidn, Juan Ignacio Silva, sefiala:

«ES importante actualizar a las Empresas
Constructoras en las nuevas tecnologias y pro-
cesos para la utilizacion del hormigon. De he-
cho, la Camara ha comprometido la difusion
del evento entre sus asociados y el sefior Cova-
rrubias ya lo promocioné al interior del Comi-
té de Obras Publicas, destacando que en esta
oportunidad se dara a conocer lo més avanzado
en tecnologias de moldajes y soluciones dife-
rentes de armaduras utilizados en el tercer
mundo.» Recomienda visitar la préxima Expo
Hormigén-1CH 2001 sobre moldajes «a todas
las Empresas Constructoras y profesionales li-
gados a la construccién como una manera de
ponerse al dia en lo referente al tema de los
hormigones.»

Horacio Rosas, Gerente General de Centro
Convenciones Santiago (Espacio Riesco), explica
que “es una feria que permite la capacitacion y
el aprendizaje préactico del personal técnico,
profesionales (arquitectos e ingenieros) y de los
méximos ejecutivos de las empresas construc-
toras, a través de la demostracion de técnicas
constructivas ‘in situ’. La principal diferencia
de esta feria respecto de otras tradicionales, es
que “Expo Hormigon-ICH esta basada en un
criterio eminentemente técnico, avalado por la
autoridad que tiene el ICH en esta materia, a
diferencia de otras ferias que tienen una orien-
tacién marcadamente comercial, buscando pro-
mocionar marcas y captar clientes potenciales”.

Andrés Avendafio Brandeis, gerente gene-
ral de VSL Sistemas Especiales de Construc-
cion, expreso:

«Muchos profesionales tuvieron la oportu-
nidad de ver en terreno las nuevas tecnologias
para radieres industriales, en una demostra-
cion muy didactica. Si bien Internet nos per-
mite hoy estar al tanto de todo lo que sucede
en el mundo, aun creo que es importante el
tener la oportunidad de tocar, ver los produc-

0

ICH

tos directamente y comentarlos con los repre-
sentantes, todos reunidos en un mismo lugar.
Pienso que las ferias poseen una claro objetivo
de difusion desde el punto de vista tecnoldgi-
co por sobre el comercial.» También mejora-
ron los negocios de VSL: le contrataron el
primer radier postensado del pais, el cual re-
sulto ser el mas grande del mundo, un verda-
dero éxito. «Si bien antes de la feria nuestra
empresa habia comenzado a realizar una cam-
pafia de promocion del radier postensado -ex-
plica Avendafio-, pienso que la feria fue quien
nos dio el empuje final.»

Matias Larrain, Gerente general de LEIS
Maquinarias, también considera que Expo
Hormigdn - ICH 2000 fue una contribucion
importante para los profesionales, no sélo por
las charlas técnicas ofrecidas durante la feria,
sino por llevar lo tedrico a demostraciones
précticas, sacando buenos resultados, como los
obtenidos con los nimeros F.

«Me parece clave la promocién de Expo
Hormigon-1CH, puesto que el ICH como
institucion tiene la credibilidad de ser una
entidad auténoma y comprometida a dar so-
luciones a cualquier tipo de inquietudes que
nuestra industria pueda tener.» EIl empresa-
rio reconoce que después de la feria, los ne-
gocios se han incrementado bastante, aumen-
tando las ventas en aproximadamente un
20% del total de los productos comercializa-
dos por ellos e introduciendo en el mercado
herramientas y equipos nuevos, especialmen-
te cortadoras de hormigdn fresco SOFF-CUT
y herramientas manuales. Los meses poste-
riores a la Expo Hormigén-1CH, LEIS ven-
di6 un 50% de las maquinas expuestas du-
rante la feria. Y lo més importante: «Hemos
logrado un reconocimiento de nuestra com-
pafifa como una empresa lider en nuevas tec-
nologias».




